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Une entiere responsabilité

Ce que nous utilisons, comment et ce que nous en faisons, ce que
nous dépensons, est en fait une question d’éthique. Nous avons une
responsabilité illimitée envers le résultat. i

Une responsabilité que nous essayons d’avoir, mais nous n’y arrivons
pas toujours. Une part de cette responsabilité est la qualité des pro=
duits et comment pendant de nombreuses années le produit conser-
vera sa solidité.

Faire un produit de haute qualité est un moyen de bénéficier du
respect et de la responsabilité envers le client et P'utilisateur du pro-
duit. Un produit de haute qualité, dans les mains de ceux qui ont
appris comment 'utiliser et comment en prendre soin, sera beaucorip
plus durable. Celg est important pour le propriétaire, I'utilisateur.
Mais cela est aussi valable dans une autre perspective, Uaugmentation
de la solidité signifie que nous consommons ‘moins (diminution de la
consommation de materiaux et d’énergie), ainsi nous produisons
moins (nous nous donnons plus de temps pour faire d’autres choses
‘que nous considérons comme importantes ou agréables), et avons
moins de destructions (moins de gaspillage).

Un des buts de Gransfors Bruks est de faire des produ-
its solides et d'une grande qualité. La preuve de ce but,
de GARANTIE | et pour montrer que nous ayons une responsabilité

: envers le produit, Grinsfors Bruks donne au produit 20
ans de garantie.Une carte de garantie pour votre hache est incluse
dans ce livret qui est distribué avee chaque hache, Une condition
pour cetic garantie : que les conseils donmés par ce livret soient sui-

vis: Prencz note s'il vous plait par exemple des pages 21, 32-34.

Griinsfors Bruks fabrique des haches
depuis 1902 et des pieds de biche depuis 1942.

‘ Lennart Pettersson (LP), forgeron a la forge de
; Griinsfors Bruks.



UNE HACHE DEVIENT AUSSI
BONNE QUE SON FORGERON

Les haches de Griinsfors sont forgées par des forgerons profes-
sionels, La preuve de leur professionalisme est qu’'ils sont capa-
bles de forger des haches avec tant de précision quaucun travail
supplémentaire, pour cacher les erreurs de la forge n’est néces-

saire.

A la forge de Griinsfors le forgeron est autorisé a prendre son
temps. Les forgerons ne travaillent pas a la piece. lls font atten-
tion ¢t font du bon travail depuis le début et il n’y a pas besoin
de polir, d’aiguiser, de lisser ou de peindre les haches dans le seul
but de camoufler ou d’éliminer les imperfections de la forge.

Un forgeron de Griinsfors n’a rien a cacher et est fier de son tra-
vail. Quand il est satislait de son travail et qu’il a terminé sa
hache, il marque la téte de ses initiales a eoté du label de la com-

pagnie.

LP Lennart Pettersson KS K_ic:”—.ike Sjolund
UN Ulrik Nilsson RA Rune Andersson
MS Mikacl Sundberg MM Matiias Mattsson
LE Lars Enander DG Daniel Griiniz

En 1990, la forge de Grimsfors a été récompensée du prix de "la
conception ¢eologique™ par PAssociation Suédoise pour la préser-
vation de la nature en collaboration avee I'Association Suédoise
des ouvriers et de la conception. En 1995, la forge de Grinsfors
Bruks a recu une autre récompense de PAssociation Suédoise des
ouvriers et de la conception pour “la hache de chasse™

RECOMPENSE POUR L'EXCELLENTE

CONCEPTION SUEDOISE
1995

he de chasse

Le travail de la fi L important, mais en meme
temps toute autre chose doit étre faite de bonne
maniére. Les haches de Grénsf Bruks sont [

ir d’un acier s ral s et les lan

a leur juste solidité. Les manches

s dans un bois de premicr
avec wun étui de cuir
de la production de

attention.




ARRIERES PENSEES SUR LA FACON DE
FORGER DES HACHES AUJOURD’HUI
A GRANSFORS BRUKS

Avant l'industrialisation, les haches ¢taient
forgées dans de toutes petites forges. La
forme et la structure des haches étaient
définies selon la fonetion de la hache, les
demandes des utilisateurs et le maitre for-
geron. A partir du milieu du 19 éme sié-
cle, les haches étaicnt utilisées pour de
petites activités, auto-suffisance pesant
sur la société,

Avee Pexplosion de I'industrie forestiére, a
la fin du 19 éme si¢ele sont arrivés de
nouveaux ct importants clients pour ces
haches : travailleurs foresticrs spécialisés
et entreprises forestieres. En augmentant,
la demande de haches a également acerut
Pintérét commercial de ce produit, de
plus, la production était concentrée dans
les grandes fabriques de haches. La pro-
duction de masse et sa rationalisation ont
fait diminuer les couts de production. Pas
i pas la forme et la structure des haches
ont ¢volué, souvent au dépend de la quali-
té. Les haches sont devenues des produiis
standardisés de production de masse.

De considérables montants d’énergie ont
été utilisés dans le scul but de faire des

haches conformes a la présente demande
envers un produit industriel : toutes les
haches d’un certain modeéle doivent exac-
tement se ressembler.

Dans U'espoir de cacher la structure de la
téte de la hache forgée a la main, la surfa-
ce [orgée était polie, aiguisée, tamponnée,
peinte et vernic a chaud. Les labels de
marque colorés élaient devenus indispen-
sables.

D’une certaine maniére nous sommes
revenus en arri¢re avant Pentrée explosive
de Pindustrie forestiére. Mais il o'y a plus
d’ouvricrs forestiers depuis longtemps.
Les millions de métres cubes de bois a
papier et de trones qui arrivent aujourd’-
hui dans les industries forestiéres n'ont
jamais été abattus par aucune hache. Les
tronconncusces et les machines a bois ont
pris le pouvoir. Aujourd’hui la plupart des
haches sont utilisées pour de petites acti-
vités par des personnes comme : des pro-
priétaires, coupeurs de bois de chauflage,
campeurs, chasscurs, menuisiers, travail-
leurs du bois, constructeurs de batiments
en bois.

En association avee les forgerons de Griins- 1
fors Bruks et le compétent artisan styliste
[ans Erik Persson, les haches de Griinslors
Bruks étaient en 1989 redéveloppées en out-
ils dans des buts bien précis. C'était un pas
en arriére vers une production plus tradi-
tionnelle dont la méthode était basée sur les
relations des artisans. La forme et la fone-
tion des haches, autant que le travail de la
forge ¢t la production technique, émanaient
d’une ancienne connaissance bien souvent
oubliée. 3

Les haches et leur production a la f(Jl‘gc de
Grinsfors Bruks sont aujourd’hui basées sur
ces cing théses fondamentales suivantes:

Une hache devient aussi performante que
son forgeron. Il doit y avoir un artisan
derriere chaque hache.

Le polissage, aiguisage, fixation du ver-
nis, ou peinture non nécessaire et autres
artifices sont éliminés. Cest une bonne
chose pour 'environnement, a l'intérieur
et a extérieur de la fabrique.

Une production plus sensible demande
moins de ressources naturelles au méme
moment ot la qualité et la solidité de la
hache augmentent. En augmentant, la
solidité diminuera la consommation tota-
le des ressources naturelles ¢t diminuera
le gaspillage.

Nous avons une responsabilité illimitée
pour la qualité finale. Les conditions de
travail, la qualité du produit et le respect
de la nature sont une part de cette quali-
té, 'humanité et 'éthique en sont une
autre.

Un haut niveau de connaissance du pro-
duit augmentera sa valeur. Par conséqu-
ent les informations au sujet des haches
sont importantes. Ce livre est un moyen,
le musée un autre. Ce livret est une part
intégrale de la hache.

Gabriel Brdnby
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QUELQUES HACHES EXTRAITES DES
CATALOGUES DE GRANSFORS 1910-1923

Large hache Suédoise

La lame est polie d'un seul edté sen-
lement. Largeur de coupe de 300 a
400 mm (5 tailles), rilisée pour tail- propre modéle.
ler les biiches el structurer les trones ).

Hachette de galets
Americaine avec
Marteau integre

et fournie avee unc cncoche

mericaine

Largeur de coupe

pour extraire les elous. depuis 3 pouces

Largeur de coupe de 3
poueces a 4 pouces,
(3 tailles).

jusqu’a 4 pouces
174 (3 tailles).
(En Sude agpellie |

“hache demballage™

De Tumba, partie d’Amerique du
sud, type d’hache pour 'abattage
Ocil oval. Pesant entre 3 ¢1 3 livres (5 tailles).

La plupart des haches d'Amérique du Sud avaient des lames
droites sans angles, des yewr ovales sans grossear u nivean
du murtean, La forme de ln lame el de Uoeil depend prinei-
pulement de la tradition espagnole ou portugnaise. Les
maddles Sud - Américains, "Media labor” avec un veil vval

o une téte plute, "De tumba™ avee wne e plate, “Brazil”
diroite ou lurge hout. “Valvidin " avee veid ovel ou Viscaine
i oeil oval dtatent égulement disponibles.

™ Hache Americaine d’a-
baﬂagc endroit de la
région de Turpentine

Poids de 3 & 7 livres (9 tailles).

Les haches dabaltage amdricaines ont élé
un des (ypes de haches les plus wtilisés pur
fes oupriers forestiers duns la zone tempié-
vée du Nord (voniferes) depuis e milien du
19 éme siécle. Chague region avait son

Hache Ameri-
caine d’abat-
tage - endroit
de la région
de ’'Ohio

PPoids de 3 a 7 livees
(Y tailles).

{En Suéde appellée

“hache Yankee”)

Large hachette Americai-
ne - hachette carpenter

La lame est polie
d'un senl eoté
seulement. Lar-
seur de coupe de 4
i 8 pouces (9 tail-
les).

(Similaire é lu
hachelte de cind

Britannigue du modéle Kerd. )

Hachette Russe - model-
le Siberien

Poids entre 2 livres et
3livres (9 tailles).
(Fes modefes russes
"Arkungelsh” et :
“Peirograde draient
également disponi-

birs. )
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Ovcil de la hache

PARTIES D’'UNE HACHE

Angle supérieur 77 \

-« Martean
Lame de Ia hache-

Tranchant /

Face en biseau

———— T'éte de la hache

. Lévre de la hache ou eoté de la

“hache, qui donne au manche
une meilleure stabilité ¢t unce
fixation durable.

Angle inférieur Fmledonesnhe

Joue

Ventre du manche

Dos du
< manche

Toutes les haches de Grins-
fors Bruks sont livrées avec
un étui en cuir pleine fleur.

Les anciennes traditions sc sont adaptées i la
demande actuelle. La plupart des manches de
haches provenant de la l'ur;_t- de Grinsfors
Piognée Bruks ont une ergonomie unique qui donne
une prise stable autour du manche. Tous les
manches sont fabriqués dans un bois Amé-
ricain de haute qualité (hickory). Les man-
ches en fibre de verre sont plus résistants
que ceux en bois mais nous pensons que les
manches ¢n bois sont plus écologiques.

Gorge du manche

Le nocud du manche,
évite la hache de glisser—
des mains du coupeur.

=1



QUELLE HACHE DOIS JE CHOISIR ?

Hacheite de randonnée

Une hache petite ct légére qui peut étre facile-
ment transportée, protégée par son étui en
cuir, a Uintérieur de votre sac ou a votre cein-

ture. Méme avee une petite hache vous pouvez
[aire beaucoup de choses : couper des branches
dans le sous-bois ou couper et lendre du petit
bois pour un feu de camp. Cette hachette nous
rappelle beaucoup de souvenirs et de réves de
campement et d’aventures,

Le poids de la hachette est de 0,7 kg, le manche
galbé a une longeur de 36 em. Etui en cuir

pleine fleur.

Hache de chasseurs

Congue spécialement pour les chasseurs, Larri-
ére est forgé plus finement que normalement,
arrondi et poli pour obtenir cet embout qui
peut étre utilisé pour dépecer un animal. De
plus. eette hache est aussi bonne pour couper
du hois que de la viande ou des os.

La poignée a des rainures circulaires qui lui
donne un bon maintieni méme si vos mains
sont monillées ou collantes. Celte hache, la pre-
miére et la seule en Suéde, a recu une récom-
pense de I'Association Suédoise des artisans el
de la conception. Le poids de la hache est de 0,9
kg, le manche galbé a une longeur de 48 em.

Ttui en cuir pleine fleur.

Hachetle forestiere
Méme taille que la hache des chasseurs mais
c’est un modéle plus traditionnel avee son embout.
La lame est fine, Le manche est assez long pour per-
melire de couper avee beaucoup de foree mais pas
trop long ce qui permet de la ranger dans un sac a
dos, a Parriére d'une voiture on d’un batean, Prati-
que pour fendre des petites branches pour le feu ou
couper des branches de petit diametre utilisables
comme combustible dans un fover. La hache a d’un
poids de 1,0 kg et un manche galbé de 50 em. Four-

Fean en cuir [IIl-'.iIIP Meur,

Hache traditionelle Scandinave

Une hache professionnelle pour ecux qui veulent
ébrancher avee la méthode traditionnelle. La lame
est forgée fine, incurvée et formée afin de rendre
pratique la coupure des hranches dans du bois rés-
incux frais, épicea ou pin. Son long manche donne
une extraordinaire foree ¢t un pouvoir lors de la
coupe. Le poids de la hache est de 1.2 kg, le manche
galbé a une longeur de 64 cm. Fourreau en cuir

iIIHIIIH nﬁul'.

Grande cognée

Concu pour fendre les gros moreeaux de
bois "rondins™, La téte est plutét lourde
avee des joues lorgées des deux cotés de la
lame, avee une forme s'élargissant pour une
fente cffective. Une hache pour fendre ne
doit pas sculement glisser dans le bois, la
grosseur de la lame doit éelater le bois.
Farriére de cette hache, comme pour la
plupart o'est définitivement pas con¢u pour marte-
ler sur un coin. La hache a un poids de 2,0 kg et un
manche de 70 em. Fourrean en cuir pleine fleur.

Petite cognée

Méme modéle que la grand cognée, La hache a un
poids de L1 kg et un manche de 50 ¢cm,

Lourrcau en cuir pleine fleur.




Hache merlin
Aussi appellée hache casse biches.
Congu pour fendre de larges
morceaux de bois. "rondins™ La téte

martelée est plus lourde, les joues plus.
évasées el plus profondes derriére le
tranchant de coupe comparée aux

haches pour fendre. Larriere est conen
pour taper sur des coins a bois. La hac
3.2 kg et le manche mesure 80 em. Fourrcan en

e piﬁse

cuir pleine (leur.

Coin a bois

Coin en acier lorgé, Form hélicoidale pour une
fente maximum, Uarriére a des angles polis.

Le coin a un poids de 1,5 kg. Portez toujours
des vétements adéquats et des protec-
tions pour votre visage et vos yeux. Pre-
nez note de la page 21.

Hache de menuisier

Ces haches ont un long coupant droit et une
fine lame avee un angle inlérieur de la base
biseautée, pratique pour travailler dans le bois
see. Forgée en retrait, cette courbe depuis le
talon jusqu'a la lévre de la téte permet i votre
main de se tenir pratiquement au dessus du
centre du tranchant. Cela et le long coupant

droit, donne rigidité, stabilité et contréle lors

de la coupe. Elles ont les mémes fonetions
qu’un lourd coutean. Larriere de la hache est
poli et peu étre utilisé comme un marteau.

La hache de menuisier pése 0,9 kg, le
manche a une longeur de 45 em. Fourrcau
en cuir pleine fleur.

&

Hache Suédoise de sculpture

Une hache de coupe pour tailler des bols et
autres objets en bois, pour la sculpture artisti-
que sur bois et la travail architectural. Le tran-
chant de coupe a une forme incurvée caracté-
ristigue, qui porte bien au-dessus de Poeil de la
téte, la position du tranchant en rapport au
manche, le bout plutot gros et le grand angle
ouvert de la face avanl font de eette hache un
bon outil de seulpture. Vous coupez sur la face
avanl avee des mouvements incurvés, Ce nouve-
au modéle de hache, basé sur danciennes tech-
niques de sculpture Snédoise a é1é développé
par Wille Sundqvist, maitre artisan et auteur
des Techniques Suédoises de Senlpture en asso-
ciation avec les conseils d’un artisan Onni
Linannheimo. Le manche galbé est nervé pour
permetire une bonne prise. Le poids de la
hache est L0 kg et le manche galbé mesure 37

cm. Fourreau en cuir pleine fleur,

Hache de charpentier
Le modeéle de cetle hache et son manche so
basés sur une ancienne tradition suédoise powe

travailler les rondins et structurer les trones de
loule nature. Avee un espace sulfisant entre la
lame et le manche pour les doigis de Nutilisateur.
Elle est biseautée des deux edtés (double biseau)
ou d'un seul coté, gauche ou droit. Loeil (et la
direction du manche) peut étre droit ou incurvé
d'un edté, droit ou gauche, pour protéger les
phalanges. Du ¢6té biseauté, le eoté gauche, va
normalement avee Pangle de TPoeil dirigé vers la
droite. 5i vous voulez des coupes plus profondé-
ment visibles lors de la taille des rondins, vous
pouvez tout de méme avoir cette hache, double
biseau, avee une lame inclinée et Pangle de loeil
dirigé vers la droite ou la gauche.

Cetie hache pése 1.6 kg et le manche galbé mesu-
re 51 em. Fourrcan en cuir pleine fleur. (Une
hache pour les angles de maison en rondins et
un couteau incurvé pour dessiner sont également
fabriqués & Griinslors Bruks. Demandez pour
phus dinformations).

10




LA FORGE

vaux ¢t moutons. Puis
I"atiention :

finslors Bruks. On s’ar-

, et entre les maisons
pommic
c’est iei prés d’une r
turbulente.

Le batiment est un peu plus grand que |
tta, aux alentours et on peut voir com-

ment il s'est agrandi, quand nous

besoin. On entre par une porte de bo

la partie ancienne de la maison, on pass

Pentrepot, la salle de déjeuner et le burcau
puis on descend a la lorge
dans le nouveau annex

es énormes roues boug

font entendre depuis la

forge.

RS




la picee e
transformée en une téte de hache. Le fo
L 1 finit son trava
jusie température est atteinte, ce e label et la ¢
eron peul voir grace a la cou- ks et
acier, une piéce ro
oupée et le (raitement dans
mmence. Le [orgeron tient




La piéce a coté de la forge est la salle dai-
guisage. lci le tranchant est obtenu par
polissage (vers Pavant) et aprés Iopération
de trempage et de nettoyage, le tranchant
est poli avee du sable fin, affaté et affilé.
Aprés le travail de la forge et la premiére
étape pour former le tranchant, la partie
inférieure de la téte de la hache, la lame
est chauflée jusqu'a 820 degrés C suivi par
un court ralraichissement dans de 'eau
froide courante.

Ensuite les tétes sont chauffées et gardées
60mn dans un four a 195 degrés C. Cela
fait que les tensions dans acier qui
avaient été provoquées par le travail de la
forge et du processus de trempage dis
paraissent et vont donner a la téte de
hache - cette dureté et la finition souhai-
tée.

La dureté d'une hache est mesurée a 57
Rockwell C, et chaque (éte est testée par
un forgeron qui avec un gros marteau,
[rappe sur tous les tranchant. Si la lame
ne casse pas la téte est bonne.

Apres laiguisement et la forme finale du
tranchant (sur une roue rotative) il est
temps de mettre un manche a cette hache.
Avee Iaide d’'une presse hydraulique le

manche est pressé dans la téte de la hache
avee un coin en bois. La justesse des
angles en relation avee la téte de la hache,
'alignement et la tenue sont testés. La
derniére ¢lape consiste placer un coin
d’acier & trois jambes dans le coin d’em-
manchage en bois.

Pour finir, la hache est minutieusement
examinée, la téle est tamponnée avee une
huile anti-rouille et la hache est lournie
avee son [ourrean en cuir pleine fleur. Lt
pour ne pas étre oublié le livret est atia-
ché a la hache.

Les personnes travaillant @ Gréinsfors Bruks en Suéde sont (depuis la gauche vers la droite) :
Mikael Sundberg. Rune Andersson, Mattias Mattsson. Lennart Pettersson. Lasse Eriksson.
Annu-Karin Pettersson. Jan Elfsiram, Kjell Ake Sjolund. Per Henrik Bylin, Ove Sjadin, Jonny
Mohlén, Paul Norell, Siv Lundholm, Gabriel Branby, Mais Ake Jarnberg, Gunnar Mohlén, Rune
Ahlbom. (Oui, il s'agissait dun Lundi maiin gris et froid quand la photographie a é1é prise).

Lentreprise lamiliale Grinsfors Bruks AB
compte 23 employés en Suede. A coté des
haches Grinsfors Bruks forge des pieds de
hiche, de la marque "TOVE” et des outils

forestiers.

Une compagnie soeur est Grinsfors Bruks
Ing, située a Summerville, en Caroline du
Sud, aux Etats-Unis. Ses 22 employés amé-
ricains développent, produisent et com-
mercialisent des produits uniques de sécu-
rité qui permettent aux bicherons d’étre
plus en séeurité quand ils travaillent avee
les trongonneuses.

16
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EBRANCHER UN TRON

ur du manche, le risque de glisse sera
alors réduit. Tenez une de vos mains pres
du noeud du manche de la hache et 'autre
pres de la téte dés le début du coup. Levez
la hache et alors laissez la main prés de la

téte glisser le long du manche jusqu’a la
main prés du noeud du man-
che pendant que la hache
se dirige vers le bas.

La hache d’abattage est une hache foresti-
¢re avee un long manche. La lame de cette
hache est fine et plus incurvée que la lame
droite d’'une hache de coupe.

Vous devez avoir beaucoup

de place afin de pouvoir
ellectuer une rotation avec
votre hache. Vérifiez votre
entourage ct retirez toute ,
branche ou morceau de
branchage susceptible de
modifier la direction du l
mouvement de la hache.

Coupez les branches en
partant de la racine jus-
qu"au sommet du trone

et coupez aussi pres
que possible du

trone et de

la base

des
bran-
ches.

Coup en biais \

Toup
renverse

\

C /T’ ] 1
Coup habitue
- \

Les

Restez du coLé opposé des bran-
branches du trone que ihes

vous allez couper, vous
devez toujours avoir le
trone entre vous et vos
coupes. Si la hache rate
une branche, la lame heur-
tera le trone plutot que
votre jambe. Gardez tou-

épaisses peu-
vent parfois deman-
der cc qu'on appelle des
Tcoups renversés” ou un Tcoups en
biais” pour couper facilement ct éviter
que les branches se fendent.

jours vos deux mains auto-

® 0o

N2

FENDRE DU PETIT BOIS

Le bois frais contient environ 45% d’eau.
Avant que le bois soit mis au feu, le pourcen-
tage doit étre descendu a environ 25% ou
moins, ce qui est normalement atteint apres
un séchage estival. Lécoree protége le bois
de la séeheresse. Le bois [endu par conséqu-
ent séche plus lacilement que du bois non-
fendu. Ce qui signifie aussi que le bois fendu
ne moisira ou ne pourrira pas facilement, et
bien sir, il est préférable de faire un feu
avec. Si vous pensez que la branche pour le
feu est trop fine pour étre fendue vous pou-
vez retirer une petite partie de Pécorce et
alors elle séchera plus lacilement.

Les bois durs comme le chéne, I'érable ou le
bouleau ont un pouvoir calorifique considé-
rable en comparaison aux autres bois ten-
dres comme le pin, sapin et le tremble, Une
ancienne tradition suédoise, peu répandue
aujourd’hui, consiste a abattre I'arbre avec

ses feuilles spécialement apres Péclosion des
bﬂlll‘gcons- ct d’attendre avee Pébranchage
jusqu’a e que les feuilles aient blanchi. Alors
beaucoup de Peau contenu se sera évaporée i
travers les feuilles et le bois séchera rapide-
ment aprés avoir été fendu. Mise a part cette
ancienne méthode, 'hiver est considéré
comme le meilleur moment de Pannée pour
|‘abaﬂagc. Abattre et travailler avee une
tronconneuse sera toujours une activité
dangereuse. Il est important d’uppl'endt'e a
utiliser une tronconneuse et les hons gestes
et d’apprendre a utiliser un bon équipement
de protection avant d’abattre et couper avee
une tronconneuse.

Seiez la biiche en moreeaun de bois, "rondin™
avee une seie ou une tronconnense. Fendez
les rondins au plus ot car -plus la séve séche
plus cela devient dilficile i lendre. 11 est d’au-
tant plus facile de fendre, méme des gros
rondins §'ils sont fraichement abattus, alors
qu'il est tres difficile de les fendre un an
aprés. Le bois gelé est cassant et facile 4 fen-
dre.
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Quand vous [endez des trones vous avez hesoin
d'une cognée, avec des joues et un long man-
che. Quand vous fendez de gros rondins, vous
aver besoin d'une
hache merlin et des
coins. Ne laissez pas
les autres s’appro-
cher quand vous fen-
dez du bois, la hache
¢l le bois fendu con-
stituent un risque.
Le billot doit étre
lourd et stable. Le
type de bois pour
le billot est peu
important, mais du %
bois dur comme le

chéne est plus solide. Le billot doit étre assez
bas, pas plus haut que votre genou. Placez le
rondin a la verticale sur le billot. Un rondin est
généralement plus facile a fendre depuis 'ex-
trémité, Tenez vos deux mains fermement
autour du manche, prés du bouton du manche.
Cela et un long manche vous donnera un bon
mouvement. Visez Pextrémité du rondin.
Essayez toujours de garder vos mains et le
manche dans vos mains, en bas par rapport au
hillot quand la hache frappe le morceau de
bois que vous allez fendre. La technique pour
fendre, le long manche et votre maintient du
manche, diminuent le risque de [rapper votre
jambe. Si vous devez fendre, la lame doit plutit
heurter le sol que votre jambe. Lorsque vous
fendez du bois noucux ou du bois comprimé, il
est important que votre hache soit bien aigui-

S

sée. Il est [réquent que les plus gros rondins
(qui ne se fendent pas du premier coup soient
fendus par leur propre poids. Le bout de la
hache est conduit a l'intérieur de Pextrémité du
rondin, tourné et frappée avec le dos contre le
billot. Cette technique avee une piéce de bois
coineée sur la hache peut étre dangercuse si le
rondin s’échappe dans le mouvement.

6-——-—"’

Pour fendre une petite branche en deunx, pres-
ser le tranchant de la hache contre le eoté de la
branche. Empoignez le moreean d'une main et
la hache d’une autre. Soulevez ensemble la
hache et le morecau et ammencz les ensemble
fortement sur le billot.
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Issayez de placer la coupe a travers le centre
du rondin. De plus, essayez de placer la
coupe droite au travers de la branche, s'il v
en a une. Les gros morecaux seront bien sir
fendus en plusicurs étapes. Ne forcez jamais

la hache des deux eolés si la téte de la hache
est coincée dans le bois, dans le pire des cas
le manche se cassera. A la place défaites la
avec des mouvements de pompe i Paide du
manche.

A
/
4

!
]
4

Quand les rondins sont vraiment trop gros,
noueux, ou ont ¢té emmagasinés trop long-
temps et devenus secs ce qui les rend dur,
vous devez utiliser une hache merlin avec ou

S

s coins. Quand vous utilisez des coins,
ulilisez en deux, le deuxiéme coin aidera a
retirer le premier s'il est coineé. Placez un
coin d’un e¢oté. Enfoneez le eoin avee le mar-
teau de la lourde hache jusqu’a ce que vous
obteniez un eraquement. Enfoncez le second
coin plus loin et frappez jusqu’a ce que le
eraquement soit plus profond. Bougez le
premier coin et ainsi de suite, jusqu’a ee que
le rondin soit fendu.

N'utilisez pas de hache pour abattre
ou une hache de forét ou pour fendre
pour frapper un coin en acier, ou
comme coin lorsque vous allez fendre.
Le marteau de ces trois haches n’est
pas concu pour frapper lourdement
sur un coin ou pour étre frappé. Cest
une des choses qui fait la différence
cnire une
hache
merlin

el une
cogndée,
Le¢ martean du merlin

est congu et forgé pour 1
frapper sur un coin en
acier.

Porter toujours des
vétements adéquals

et des protections pour
votre visage el vos yeux
quand vous frappez de
I'acier contre de Paci-
er, un éclat d’acier
pourrait parir ¢l vous
blesser.




SECHER ET RANGER LE BOIS FENDU

Le bois de chauffage doit bien entendu étre
séché avant d’étre utilisé. Dans Pancien
temps on disait que “le bois doit étre fendu
avant Paques™, ainsi il peut sécher pendant le
printemps et I'été, avant que le chauffage
d’hiver ne commence.

Quelques régles de base pour votre bois:
Votre bois empilé doit étre fendu ou aun
moins séparé de son écorce pour étre capa-
ble de sécher. Cela est particulierement
important pour le bois dur avee son épaisse
écorce,

Placez le tas sur un terrain see et lacilement
drainé, de préférence a un endroit ensoleillé.

Placez quelques perehes sur le sol avant 'en-
tassement de telle sorte que le bois ne tou-
che pas le sol humide et que Pair puisse cir-
culer.

Entassez toujours le bois avec I'écorce tour-
né vers le bas. Sinon I'éeoree fonctionnera
comme un couvercle et protégera la moisis-
sure de I'évaporation et le risque de pourri-
lure augmentera.

Empilez le bois fendu un peu dispersé et il
séchera beaucoup plus vite, Autrefois on dis-
ait qu’une souris devait pouvoir passer au
travers.,

Mettez quelque chose, comme une bache au
sommet du tas comme pr(ltl.‘t_'.ti(_ll'l contre la
pluie ou la neige, mais ne couvrez pas les
cotés, le tas doit étre aéré au travers. Si vous
avez une bache, fixez la avec des ¢lastiques
vers le bas aux perches recommandées sar le
sol. Quelques lourdes biches posées au som-
met de la biche préserveront le tas du gon-
flement et peut étre du déchirement lors des
<1|'ugt‘h‘ (I‘ﬂlll(']ﬂllle.

Pour éviter de sortir par un temps froid et
mauvais pour récupérer du bois, il est com-
mode d’empiler du bois see sous le porche
ou i lintérieur de la maison. Mais il est
important que ee bois stocké a Pintérieur
soit complétement see, Sinon vous pourricz
eréer des probléemes avee la moisissure et la
pourriture.

® o

Tas simple

~———— 50l sec et facilement drainé

Variante: Quelques perches verticales, un arbre
ou un mur peuvent constituer un arrét d’'un

ou des deux eotés. Si vous avez des per-
ches & la verticale des deux cotés
vous [crez bien de mettre un (il

‘I de fer ou une corde entre .
eux, au-dessus ou au mili- Q
: cu de la pile. Alors le G £

o (OSS
ot “800870
S

ob‘%%

« mettez quelques perches
sur le sol

Si le tas est construit
le long d"an mur:
laissez un espace
pour 'air entre le tas
et le mur. Laissez le
tas pencher un peu
vers 'intérieur pour
éviter le risque d’¢l-
fondrement dii aux
mouvements pendanl
le processus de
séchage.




Lempilement circulaire

Faites un modéle avee des perches sur le sol.

| Faites un “sol perdu™ de bois [endu sur les per-

ches. Tournez le eaté des écorces vers le bas.

FAIRE

Dans les bois et les champs.
Commencez par choisir une place conve-
nable. Les lits appropriés pour le feu sont
le sable, le gravier et le sol nu. N'allumez
pas un feu sur des rochers plats (ils écla-
tent avec la chaleur et font d’affreuses
marques noires), de la tourbe ou pris de
I’herbe séche, buissons et arbres. Vous
pouvez poser des pierres autour du feu
que vous éles en train de construire.

Construisez un mur circulaire avee de
gros morceaux de bois. Placez le petit
bois ou les morceaux irréguliers au mili-
eu.

Quand le tas commence A étre asscz haut,
continuez la construction vers le milieu
en arrondissant. Posez les derniers mor-
ceaux couchés comme des tuiles afin de
[aire couler 'eau de pluie hors de la pile.

Utilisez des brindilles et des branches
seches pour le feu. Dans la forét vous
trouverez toujours des brindilles séches
pour allumer le feu méme s'il pleut- par
exemple sur la partie inléricure des

~ sapins.

Commencez a allumer avee des petites
brindilles et alimentez en morceaux plus
0s dés que le [cu commence a briiler.

geignez le feu avec attention, de préfé-
rence avee de Pean, et rétablissez le sol le
p]us possible s'il s’agit d'une place tempo-
raire pour un feu, avant de quitter en-
droit.

Respectez le plus possible les interdictions
e feu en particulier durant les printemps
sees et les étés!

UN FEU

Dans une cheminée et un poéle
Vérifiez que volet de tirage est ouvert.
Placez le bois trés serré pour que le bois
qui brile "chauffe les autres™, mais il faut
tout de méme qu'il reste dispersé pour
que le feu soit aéré.

Un feu de teepee (bois vertical ) vous donne un
JSeu qui briile rapidement, un feu Crisscross
(bois horizontal} vous donne un feu beaucoup
plus prolongé..

Dans un poéle vous pouvez commencer le
feu en bralant du papier dans le conduit
ou dans la porte a suic avant d’allomer le
fen. Si vous étes inquict que cela puisse
fumer vous pouvez voir dans quelle diree-
tion cela va depuis le poéle en gardant
une allumette allumée dans la partie supé-
rieure de 'ouverture.

Mettez un journal froissé ou de fins mor-
ceaux de bois sous le bois pour Fallumer.
Si la flamme s'échappe du poéle vous




devez éteindre le ventilateur. S vous avez
toujours de Pair froid provenant de la che-
minée VOUs pouvez ouvrir une [enétre
dans la piéce juste quand vous allumez le
feu. air qui se précipite rapidement,
ensuite générale-
ment part au tra-
vers de la chemi-
née et donne un
courant d’air dans
la bonne direc-
tion. Vous pouvez
aussi utiliser la
méme méthode
pour empécher
un poéle ou une
cheminée de
fumer.

N’étouflez pas

trop laceés de Pair quand le feu a pris.
Vérificz lacees de Lair en allant dehors et
cn regardant la fumée : un feu correct
laisse échapper seulement du dioxyde de
carbone et de la vapeur, et de plus vous ne
verrez aucune fumée. il fait trés froid la
fumée peut étre blanche.

Tous les poéles et cheminées ont hesoin
d’étre nettoyés réguliérement pour bien
fonetionner.

Le petit bois
En particulicr aux pieds abimés et dans
les souches de pin, vous trouverez parfois

du petit bois rouge jaunitre qui a unc
forte odeur. Séché, ce bois résineux est
peut étre la meilleure chose que vous
trouverez pour allumer un feu. Un seul
morceau de ce bois peut allumer le feu le
plus ineroyable.

Fendez le petit
bois en fines
lamelles avec
une hachette.

Les cendres

Les cendres extraitent du poéle ou de la
cheminée peuvent provoquer un feu. Par
conséquent, les cendres doivent étre con-
servées quelques jours dans un récipient
ininflammable pour étre refroidies.

Les cendres apres un feu peuvent étre
conservées et répandues dans le jardin
(mais pas dans la parcelle de pommes de
terre car elles deviendraient acides). Les
cendres de bois contiennent des sels uti-
les, en plus des bicarbonates et potassium,
aussi appelés potasse, et augmentent la
valeur du PH dans un sol acide: Vous pou-
vez trés bien mélanger quelques cendres a
volre compost.

Le modele de la téte, son poids, la courbure du
dos, Pépaisscur et la largeur du marteau et la face
biseautée du tranchant différent et permettent 3
la hache de travailler différement. La hache de
sculpture Suédoise avec un assez épais marteau
incurvé et un grand angle sur une profonde face
biscautée est un bon outil de seulpture. Mais ce
n’est pas une hache de menuisier Suédoise. Ces
haches ont une fine lame, un long coupant droit
de coupe, avee un bas angle sur la face biseautée.
Les angles du marteau sont aigus. Le long et
droit marteau est idéal pour guider Toeil. Vos
yeux peuvent mieux prendre position et direc-
tion depuis un certain éloignement.

Le long tranchant de coupe droit donne aussi de
la stabilité quand vous coupez. Dans un sens, la
che de menuisier travaille comme une comb-
d'une scie, un coutean ot un rabot. Vous
ez faire beaucoup plus avee une hache

i'un mauvais combat. Cest par exemple, phus

1 lacile de couper lextrémité d’une planche dans
i angle souhaité avee Paide d'une hache de
menuisier.

Placez la piéce de bois sur laquelle vous allez tra-
vailler sur un billot. Nutilisez pas le méme hillot
ue pour fendre les rondins. Les rondins ont en
général apportés du sable et de la terre billot, ce
(i rend le coupant peu tranchant. La forme est

trés importante pour une hache de menuisier.
Maintenez vous un peu a cote du billot et soyez
vigilant en tenant la hache dans un tel angle que
le: risqque de vous blesser si vous glissez soit dimi-

nué,

Gardez la piéce avec laquelle vous travaillez d’un
cdté du billot qui sera assez éloigné de vous ainsi
une coupe glissante frappera le billot plutot que
votre jambe, Maintenez le manche d’une main
dans lNinclinaison inverse de la téte de la hache
de facon 4 augmenter la precision de la coupe.

Laissez le tranchant aller avec un mouvement de
chute contre la piéee de bois, ainsi le point de
coupe glissera depuis le tranchant infericur de la
lume tout au long du taillant. Coupes toujours le
long du sens de la fibre, sinon il est facile de fen-
dre des morecaux qui étaient supposés rester.




Une hache de charpentier est utilisée pour
tailler des rondins et des trones de tous
genre avec une technique traditionnelle
ancienne, particuliérement dans la construe-
tion de maisons en rondins. Les modeéles de
hache large ont énormément varié¢ d'une
région i une autre au cours du temps.

Le moreeau de la hache est biseauté en un

ou deux edtés et la direction du manche doit
étre droite ou incurvé d'un edté pour proté-
ger les phalanges de util

Un seul ¢oté incurvé pour protéger les
articulations

Trone

e  ['n coté de
lextrémite

en biseau

Si vous le demandez, nous vous enverrons
des inlormations concernant toutes les diffeé-
rentes alternatives, incluant unc hache pour
angles pour une maison de rondins et un
couteau a double manches [ubriqués par
Grinsfors Bruks.

Bien sar vous pouvez tailler les rondins avec
une tronconneuse ou un équipement électri-

LUTILISATION DES HACHE DE CHARPENTIER

que mais vous n'aurez pas le méme résultat
que si vous aviez utilisé une hache de char-
pentier.

Dans ce texte nous n'allons pas vous mon-
trer comment bitir une maison de rondins
mais nous allons essayer de vous décrire
comment tailler une rondin. De nos jours les
machines sont employées en grand partic et
seul le travail final est fait & la main. Avant
que le travail de taille 4 la main commence,
il faut retirer I'écorce du rondin et le scier
des deux eotés (et bien souvent le bois doit
étre emmagasiné entre 6 et 12 mois ou plus
pour sécher, pour éviter le rétréci
aprés le travail de construetion).

ssement

Le rondin qui doit étre taillé est placé
deux supports spéciaux ce qui donnera la
juste position de travail.

sur

Coin calé sur le cote du Rondin

rondin

La juste taille du
support est quand
VOIS pouLes vous
asseoir a cheval

dessus et atteindre
avec le pf(u de vos
pieds le sol.
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Vos mains doivent élre maintenues assez

pres Pune de Pautre. Voire main doit étre
maintenue prés de la téte de la hache, 11 est
recommandé que le pouce soit maintenu sur
I'épaule du manche et pas autour du man-

che, pour éviter le risque d’étre blé

Fissures naturelles

Moitié supérieure du
rondin

Moitié inférieure
le rondin

Le rondin est souvent déformé dans le pro-
cessus de séchage, Si le rondin est déformé
avec des entailles allant vers le bas depuis la
gauche en descendant vers la droite, vous
devez tailler dans la dircetion opposée 4
vous sur la moiti¢ supéricure du rondin et
dans votre direction sur la moitié inférieure
du rondin. 8i le rondin est déformé dans le
sens opposé, avee des entailles allant vers le
haut depuis la gauche vers la droite, vous
devez tailler dans la dircetion opposée. En

faisant cela vous évitez de travailler en con-
tradiction avee la structure du bois,

Déplacez vous en arriére pendant que vous
travaillez ainsi vous pouvez toujours vérifier
la surface que vous avez taillée, Le rondin

d “re taillé aussi réguliérement que pos-
sible afin que I'eau s’écoule. Les coupes et les
écailles de bois vers le bas ne doivent pas

eréer des poches pour Peau de pluie. Néan-
maoins le trone est placé a Penvers pour la
taille, comparé a la facon dont il sera placé
plus tard dans la maison.

pluie ; pluie
7z =
:< ; : l entaille
== ")

hon mauvais

Les lissures naturelles sont tournées a I'inté-
rieur, si 'intéricur est couvert par des boise-
ries. Sinon elles sont tournées vers Pextéri-
eur, et Iintéricur devient alors -facile a
nettoyer.

y -



LE LANCER DE
HACHES -
”
L

LAssociation Suédoise du lancer de
hache organise chaque année le
championnat Suédois du lancer de

Organisateurs et participants : faites attention &
la sécurité afin qu'ancun des participants ou des

— — —
p— -h‘_
h“
el

Reégles
La distance exacte depuis "la ligne de lancer” jusqu’aux yeux sur
la cible doit étre de 6,1 métres. Le lanceur ne doit pas marcher

1a :I'I ta
e :‘;

N = -,

spectateurs ne soient bléssés! Délimitez une
zone assez large. Et n’entrez dans cette zone

Illli({llf‘mf‘l“ [)Olll‘ lilll('.l:[‘ ou relever les scores.

S

sur ou traverser “la ligne de lancer™ avant que la hache ait frappé

77D ~

“Tranchant ou mangué la eible. Cela doit étre vérifié par un juge de ligne. l \
avant™ Cest le tranchant avant qui est projetée en direction de la cible ' \
au moment od le lanceur jéte la double hache. Seul le tranchant \ / s
avant de la double hache peut frapper dans la surface de la cible - L I"“'“fl.'“"_f e e
a condition bien entendu que I'extrémité se fixe dans la cible. areIeee o ¢
Le tranchant avant n’a besoin que de toucher le bord d*une aire i 1
de score pour marquer les points les plus hauts. Ch : Sucidois: o R L fl
- . r - - x o —
Le tranchant arriére n'est pas autorisée a toucher la cible -le 1989 (hommes uniquement) Jan Engman, Leksand (607)
score sera de 0 méme si Pextrémité avant a touché la cible en 1990 (hommes uniquement) Inge Mark, Mora
méme temps, 1991 (hommes uniquement) Urpo Salmela, Skévde
Le meilleur score d'un minimum de trois lancements gagne, 1992 (hommes)  Tommy Langdahl, Hedemora
e : i . ! “g 1992 (dames) Sari Csunr](p ist, Nordanstig
Lors des compétitions, les cibles d’entrainement doivent étre : g :
: 2 % : ¥ i s 1993 (hommes) Tommy Langdahl, Tedemora
fournies. Lentrainement au lancer sur des cibles dcstmus ala “ 400 1993 (dames) Nina Holm, Nordanstig
compétition signifie automatiquement la disqualifie aticm. Les nor- 1994 (hommes) Tommy Langdahl, Hedemora
mes pour une double hache de compétition el Te modile pour 1994 (dames) Ulla Sundgqvist. Nordanstig
e 5 G 33 T
une cible de compétition sont montrés dans les illustrations. |99'__’ (hommes) !'rpu\balmeld, 51‘_""6“
T 1995 (dames) Sari Sundqvist, Nordanstig
(e 1996 (hommes) Anders Lindbe g, Ténmanger
: s La double hache de 1996 (dames) Karin Eriksson, Oste rsund
L5 Cesisloss 1997 (hommes) Urpo Salmela, Skovde
La ligne de lancer Le poids de Ia hache est 1997 (dames) Karin Friksson, Ostersund = g —3
e e iy 1998 (hommes) Henry Olofsson, Strémsund i
Min. 610 mm (247) ¥R 'C_' Aot gk i 1998 (dames) Tina Johansson, Mantorp 102 mm
lg mesure 15 em. Le manche }
I® galbé a une longeur de :

75 em.

Le poids:
min 1134 g avec
le manche

La hache est livrée avec
deux etuis en cuir pleine
fleur.

Max. 152 mm (67)

Adresse de P'Association Suédoise du
lancer de haches:

Svens

Nymalavigen 131,
#26 60 Séderhamn, Suéde

ka Yxkastareforbundet

367
914 mum
|

Y
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Les haches doivent étre conservées dans un
endroit sec, mais (:ependunl pas trop sec ou
trop chaud sinon le manche risque de se
déformer dans la téte de la hache, Vérifiez si la
lame et son fourrcan ne sont pas trop humides
quand vous mettez le fourrean. Graissez la téte
avee de Phoile avant que la hache soit mise de
¢olé durant un long moment. Si vous ne la
graissez pas la téte rouillera,

Les haches sont forgées pour fendre ou
couper. Seul le marteau d'une hache
pour fendre est conen pour frapper sur
un coin en acier. N'utilisez aucune
hache ou hachetie, pour frapper sur un
coin en acier, ou comme coin lorsque
vous fendez. Le marteau d’'une hache
n’est pas conca pour frapper ou étre
frappé. Une hache utilisée pour marte-

ler ou utilisée comme
un coin se déformera %

M S¢ CAsSerH.

Aiguisage

Laiguisage d'une hache se [ait en plusieurs éta-
pes, cela dépend de 'usure de la hache et du
type de hache. Avee une hache pour fendre ou
une hache forestiere vous devez passer au tra-
vers de Loules ces élapes si vous voulez avoir
un bon outil de coupe.

PRENEZ SOIN DE VOTRE HACHE

1. Mise en forme. Si la lame est terriblement
ahimé, vous pouvez utiliser une lime ou toile
d’émeri pour rétablir le biseau original. 1l ne
faut jamais surchauffer le tranchant, ce qui le
rendrait mou. Rafraichissez le souvent! Si la
face biseautée est droite (hache Carpenter,
hache de sculpture et hache large), la face enti-
ére doil étre en contact avec la pierre ou la
lime. Quand vous polissez, utilisez une lime
fine et plate. Placez la téte de la hache dans un
étan pour vous permeltre de polir avec les
deux mains, Faites glisser la lime contre le
biscau i aiguiser, avec certain de vos doigts a
Fextrémité de la lime comme vous poussez la
lime loin de vous avee [ermeté et méme avee
force. Soulevez la lime de la surface 4 aiguiser
sur le coté opposé, Retirez toutes les poussic-

TCS.

Face
aiguisable

Meule

2. Polissage. Conservez loujours le biseau ori-
ginall Méme si une face biseautée droite doit
étre un pelit peu convexe aux angles, un biscan
convexe st plus solide. 5i vous faites le biseau
de P'extrémité trop droit et fin, il se déformera
on se cassera. Vous pouvez uliliser une pierre &
aiguiser (ou un bane d'aiguisagc) pour polir des
petits dommages qui sont [réquents pour don-
ner au tranchant un bon taillant.

Meule @ pied
pour hache

Restez debout avee un pied placé a coté de la
meule et supportez vous vous-méme et la
hache contre le support sur la meule ou avec
votre coude contre votre hanche. Déplacez la
hache doucement vers larriére et vers I'a-
vant pendant que vous polissez, ainsi toute la
forme du biseau devient poli a sa forme ori-
ginale.Aussi, polissez uniformément sur
toute la largeur de la meule, sinon clle devi-
endrait vite gauchic et bombée et difficile a
utiliser. Ne laissez pas d’eau dans le baquet
de polissage, ccla détériorerait la qualité de
la pierre.

Vous pouvez également utiliser une pierre i
main, généralement ronde, d'une taille de
poche. pierre séche avee différents gravillons
des deux cotés. Ne mettex pas d’huile ou
d’eau sur des pierres séches. Utilisez les pier-
res avec un mouvement de rotation, au
début avec le ¢o1é grossier puis avee le eoté
de gravillon plus fin. Faitez tourner la pierre
dans vos mains ainsi cela portera uniformé-

ment.

Il y a d’autres alternatives : pierres a main
mouillées qui peuvent étre utilisées avee de
Peau (pierre de sable) ou avee de I'huile a
affiter (picrrc de carbone ou pierre de PAr-
kansas).

3. Finition. Aprés que vous ayez fini avee
le polissage fin, 'extrémité devra habituelle-
ment avoir un taillant comme une plume et
un bord mince attaché a la longueur du
tranchant comme un petit fanion.

Mouvements
circulaires
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Pour vous en débarrassez et pour [aire le
taillant coupant plus ¢ffilé vous pouvez le
frotter contre un morceau de cuir, comme
un ceinture. La direction de chaque frot-
tement part depuis le tranchant.

(A la forge de Grinsfors Bruks les tran-
chants des haches sont aiguisés sur un
tampon rotatif fait de tissu).

Conservez toujours la forme originale de
Pextrémité et du biseau. Une hache a
laquelle on donne une mauvaise forme ct
un mauvais bisean peut facilement glisser
el vous couper.

Bois Bois see  Mauvais

tendre

Bois
dur

Courbe arrondie

Hache de forét

Bord droit Mauvais

Hache de menuisier

La conception de la téte de la hache, la
courbure du tranchant, le biseau de la
face, sont adaptés pour ces différents usa-
ges: le bois dur demande des haches avec
une pointe assez épaisse, avec une face
biseautée arrondie, mais pour couper du
bois tendre la pointe peut étre fine, quand
vous coupez dans du bois gelé (le bois
gelé est dur) la lame doit étre assez épais-
sc et la courbure de la pointe plus arron-
die que si vous coupez dans du bois non
gelé, pour couper du bois sce il faut une
face biseautée droite pour une jolie
coupe. Lépaisseur de la lame est impor-
tante pour la lorce de fente mais pas seu-
lement, car une courbe arrondie du tran-
chant est plus forte quune courbe plate.
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Ajuster une hache a un manche
Uiliser une ancienne méthode du coin de bois
soutenu par un coin en acier, ¢’'est une alterna-
tive de séeurité, vous pouvez voir si et com-
ment le manche est fixé dans I'oeil de la hache.
Si la téte est branlante, vous pouvez plonger la
hache pendant plusicurs heures dans un seaun
d’ean. Le bois et le coin vont s’enfler et le man-
che sera serré pour un moment. Cela fonetion-
ne, mais nous vous recommandons d’ajuster la
hache avee un nouveau manche, ou au moins
un nouveau coin de bois. Une téte branlante est
toujours dangereunse pour les hommes ef les
haches! II est important d’utiliser des manches
de haute qualité, Le manche, aussi bien que le
coin de bois doit étre see. Si cela n'est pas le
cas, ils sécheront plus tard et vous aurez une
téte branlante. Une autre raison pour avoir une
téte branlante est I'usage incorrect de la téte
comme un martcau on un maillet.
Le martean de la hache n’est pas concu
pour supporter des charges lourdes.
Une hache utilisée pour frapper ou utili-
s¢e comme un coin se déformera ou se
cassera et la téte se détachera du man-
che.
1. Sciez 'ancien manche pres de la téte
(ne jamais briiler un ancien
manche de hache. Cela ramol-
lierait la lame).

2, Percez et enlevez le plus possi-
ble de bois.

4. Enlevez le restant du manche
du méme ¢oté que vous avez
scié

Nettoyer lintéricur de Poeil
de la hache

Posez le manche dans la téte.
Laisscz la fin du manche
dépasser d'un pouce de I'au-
tre enté de la téte,

——

Testez lalignement et Pangle
de montage. Laxe de la
hache doit normalement pas-
ser par le centre du noeud
de la poignée. (Mais pas pour
une hache de charpentier ou
de menuisier). Sur une hache
forestiére ou d’abattage le
centre de la lame et du
noeud de la poignée doivent
toucher la surface sur laquel-
le vous posez la hache. Lalig-
ment peut dépendre de la
forme de la pl_nignéc. du
noeud et du modéle de
hache.

Mettez un peu de colle dans la fente et sur
le coin de bois. Enfoncez ensuite le coin de
bois d’'emmanchage aussi long que possi-

ble.

Sciez I'excés du manche et le coin i quel-
gues millimeétres de la téte de hache.

I'ixez le coin de bois avee un coin en acier,

en diagonal du coin

de bois.
ﬁ Coin en acier
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